FICHA TECNICA ROS
BARRERAS DE CABECERA

SERIE RBS . i

Las barreras RBS actuan como guardarrailes frontales y
estan indicadas para zonas con transito moderado. Su _
funcion principal es proteger contra impactos de e
carretillas ligeras y transpaletas, evitando asi posibles .
danos a la estructura. |

RBS @ 125/90
L 1100mm; H 400mm RBS 100 - 125

SERIE RBL 5l

Las barreras RBL son los protectores de cabecera con PSS
2 travesanos, disefiados para resistir impactos de

carretillas pesadas. Su funcion es prevenir colapsos y

danos estructurales de las estanterias, garantizando la

seguridad de la instalacion y los operarios.

RBL 2 160/110
L 1100mm; H 500mm RBL 100 - 110
L 2400mm; H 500mm RBL 100 - 240

SERIE RBL2/1 —

Para optimizar costes y espacio sin comprometer la
seguridad, la serie personalizable RBL2,/1 permite
combinar tgravesanos de ambas medidas segun tus
necesidades logisticas.

RBL2/1 @ 160/90-110
L 1100mm; H 500mm RBL 101-110
L 2400mm; H 500mm RBL 101 - 240
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& APTO PARA ALIMENTACION
& APTO PARA FRIO

& RESISTENTE A GOLPES

& ALTA VISIBILIDAD

Alta resistencia

Fabricadas en polietileno de alta densidad
(HDPE) lo cual proporciona una alta
resistencia al impacto y las hace aptas para
carretillas elevadoras y transpaletas.

Su estructura flexible y recuperable esta
disenada para soportar multiples impactos.

Fijacion e Instalacion

Instalacion rapida y modular que no requiere
herramientas especializadas. Incluye anclajes
de suelo.
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Para mas informacion:

www.ros-iberia.com

Adaptabilidad
Sistema modular que permite combinar
distintos largos y niveles de proteccion.

Mantenimiento y Durabilidad
Requieren poco mantenimiento ya que son
resistentes a arafazos y corrosion y faciles
de limpiar.

Alta durabilidad y reciclables al final de su
vida util.

Certificadas

Cumplen con la normativa vigente (FEM
10.2 y NTP 852) y estan acreditadas para
entornos industriales exigentes.

Maxima Higiene
Se puede instalar en ambientes
alimentarios y en camaras de congelacion.




